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BIO-SK 2012
Sin- €s nyomkarima kendzsir

A BIO SK 2012 sin- és nyomkarima-kendzsir, bioldgiailag kdnnyen

lebomld kiinduldsi anyagokbdl, gondosan kivalasztott alapolajdl és
kend&zsirokbdl, valamint nagyhatékonysdgu adalékok alkalmazdasaval
készUl. Felhaszndldsi fartomdanya =30 és +150 °C kdzott van.

FémfelUleten j6 a tapaddsa. Automatikusan vagy manudlisan mikddtetett
kenSberendezésekben egyarant alkalmazhato.

Folyékony zsirokhoz vald kdzponti kendberendezésekkel még alacsony
hé&mérsékleten is jol tovabbithatod.

Felhasznaldsi terllet:

A termék, jellemzéen a vasuti felhaszndldsok tertletén alkalmazhato.
Felhaszndldsa térténhet a vasuti vontatdgépre telepitett kendberendezéssel,
amely elsédlegesen a meghajtott kerekek nyomkarimajat keni, de térténhet
a sinpdlya kenése Utjan is, elsésorban a nagyobb kopdsnak kitett kanyar-

és valtéelemek kenésével.

- A gondosan kivalasztott kenéanyag- és adalékkomponenseknek
kdszdnhetéen jelentésen csdkkenti a kopdst és a berdgddast, ezdltal
meghosszabbitja a kerék nyomkarima és a fokozottabb kopdsnak kitett
vasuti sinelemek élettartamdat.

- Konzisztencidjandl fogva automatikusan vagy manudlisan madkddtetett
kendberendezésekben egyardnt alkalmazhatd

- J6 tapaddképesséeg

- Szildrd adalék komponenseket nem tartalmaz, vildgossarga szind

- Osszetétele folytdn biolégiailag kénnyen lebomld kendanyag, ezdltal nem
kdarositja a kdrnyezetet,

MUszaki adatok:

Jellemzé: Modszer: Erték:

Kiilsé megjelenés vizualisan barna, homogeén
NLGI fokozat DIN 51818 0/1
Cseppenéspont ISO 2176 >160°C
Penetracié 25 °C-on, 60 térés utan 1ISO 2137 340-370
Négygolyos vizsgalat, 6sszehegedési terhelés ASTM D2783 4000 N
Lobbanaspont, °C (bazisolaj) ISO 2592 >240

Olajfazis dermedéspontja, °C ISO 3016 -30

Bioldgiai lebonthatésag, % CEC-L-33-T82 >70

Az itt felsorolt adatok tipikus értékek.
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